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GENERALIDADES:
Los Secaderos Flash están especialmente indicados
para el secado de productos sueltos granulares o
pulverulentos, de cristales finos o pastosos, tal como
suelen salir de centrífugas, filtros rotativos o filtros
prensa. Debido a la gran velocidad de intercambio de
calor y de masas entre sólido y gases calientes, el tiempo
de secado se reduce a breves segundos e incluso a
fracciones de segundo. El proceso de flujos paralelos,
aquí de obligado empleo por tratarse de un transporte
neumático, ofrece la ventaja de que el producto está
solo al principio en contacto con gases muy calientes
y que el producto no aumenta su temperatura mientras
le quede humedad superficial por evaporar.

El gas, que cumple también con la función de vehículo
de transporte, reduce su temperatura a lo largo del
proceso de secado. Por ello, el sistema es especialmente
indicado para productos termosensibles. Puesto que
la cantidad de producto contenido en cada momento
en el aparato es muy pequeña, el proceso se adapta
rápidamente a oscilaciones de humedad o de caudal
de producto alimentado. El reducido consumo
especifico de calor, la baja incidencia de costes de
control y mantenimiento así como la forma constructiva
en vertical, que ahorra ocupación en planta de la nave,
representan ventajas adicionales de esta familia de
aparatos de secado.



abonos cristalinos

ácido adipinico

ácido bórico

aluminato sódico

arenas de caolín

arcilla

arsenato de calcio

arsenato plúmbico

bentonita

cal apagada

caolín

carbonato de bario

carbonato cálcico

carbonato de magnesio

carbonato sódico

carbones finos

cargas de relleno

celulosa caboxil-metilica

citratos

cloruro sódico

colorantes

concentrado de flotación de mineral de hierro

concentrado de flotación de mineral de zinc

diatomeas

ditionito sódico

estearatos

fosfato dicálcico

fosfato de plomo

fosfito de plomo

hidróxido de aluminio

hidróxido cálcico

hidróxido de zinc

kieselgur

lodos de caliza

lodos de carbón

lodos de carburo cálcico

lodos brutos

lodos de filtro

lodos de mineral

marga calcárea

masas de depuración de gases

negro de lámpara

óxido de hierro

pasta de creda

pastas de colorantes

perborato sódico

plásticos

residuos de caseina

resinas de urea

sales amónicas minerales

sulfato de alúmina

sulfato de bario

sulfato de magnesio

sulfato sódico

sulfito sódico

tierras decolorantes

turba

yeso

CAMPOS DE APLICACION:
Pueden ser tratados en Flash todos aquellos productos,
cuya reologia permita un transporte neumático. El
principal campo de aplicación es la industria química
con sus múltiples productos, cuya manipulación a
menudo ofrece especial dificultad. Otros puntos de
empleo se encuentran en la industria del plástico,
industria almidonera y de forrajes, la minería, la industria
cerámica y de la madera, abonos sintéticos, industria
farmacéuticas y fabricas de yeso. De la multitud de
productos orgánicos e inorgánicos, secados sobre
secaderos Flash Ingetecsa, aquí reflejamos algunos
ejemplos:



MODO DE TRABAJO:
El producto húmedo, que en algunos casos proviene de un equipo de mezcla, en el
que se reduce la humedad inicial mediante reciclo de producto seco, es introducido
a través de un dispositivo de alimentación (esclusa-vis de alimentación, o bien esclusa-
alimentador centrífugo) al tubo vertical de secado. Arrastrado por los gases calientes,
el producto recorre en breves instantes el secadero hasta llegar al separador de
producto (primer ciclón). Los sólidos finos contenidos en los vahos son retenidos en
la captación de polvo, antes que estos últimos se evacuen a la atmósfera a través de
la chimenea.

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS:
Cada producto requiere su propio proceso optimizado. Los parámetros decisivos son,
entre otros, la reologia del producto, las propiedades de termo-sensibilidad, la
humedad inicial y la residual. El secadero Flash ofrece soluciones mediante la disposición
en una o dos escalas de secado, secado y enfriamiento en un sólo grupo de aparatos,
conectar un aparato de secado de larga permanencia antes o después del Flash,
trituración intermedia o clasificación final, reciclo de producto o recuperación de
calor. Todas estas variantes serán explicadas a continuación. En muchos casos es
necesario aplicar al final del proceso una fase de depuración de gases de alta eficacia,
para cumplir con los requerimientos de la administración respecto a la conservación
del medio ambiente. Para esta finalidad disponemos de una extensa gama propia de
filtros electostaticos, filtros de mangas, ciclones de alta eficiencia y lavadores de gases
(ver folleto depuración de gases).

Se trata de un secadero Flash para productos de
todo tipo, de granulometria fina. Para el secado
se dispone de los humos de combustión de gas
natural o de fuel-oil. El secadero está equipado
con una caperuza clasificadora. Los gruesos
separados por esta son reciclados y añadidos al
producto húmedo a alimentar. La depuración de
los gases se efectúa mediante la combinación de
ciclones y lavador de gases.

Secadero Flash con lavador de gases final
Ejemplo 1

1 - Alimentador de producto húmedo

2 - Tubo de secado

3 - Clasificador

4 - Tubería de reciclo

5 - Separación de producto/polvo

6 - Ventilador de inyección de agua

7 - Captador de gotas

8 - Salida de producto seco

9 - Generador de gases calientesSecadero Flash con lavador de gases
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Secadero Flash con ciclón y filtro de mangas
Ejemplo 2

Secadero Flash con captación en seco/húmedo
Ejemplo 3

Secadero para productos pastosos y
tortas de filtro. Los gruesos separados
en el clasificador retornan al tubo
vertical. Un ramal de producto seco
es reciclado y sirve para disminuir la
humedad inicial del producto a
al imentar.  La  separación de
solidos/gas se efectúa en un ciclón.
Los finos son separados en un filtro
de mangas.

1 - Entrada de pasta

2 - Tubo de secado

3 - Clasificador

4 - Tubería de reciclo

5 - Ciclón

6 - Filtro de mangas

7 - Ventilador

8 - Salida de producto seco

9 - Reciclo para mezcla con pasta

10- Generador de gases calientes
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Secadero de una sola etapa, con
calentamiento a fuel-oil o gas natural,
con reciclo directo de gruesos al tubo
vertical. La separación del producto
tiene lugar en dos equipos ciclónicos
en serie. Para la captación de los finos
esta previsto un lavado de gases. El
enfriamiento del producto se realiza
en un enfriador seccional de modo
indirecto mediante agua.

1 - Alimentación

2 - Generador de gases calientes

3 - Tubo vertical de secado

4 - Clasificador

5 - Ciclón separador

6 - Ciclón separador de polvo.

7 - Ventilador

8 - Lavador de gases

9 - Salida de producto seco

10- Enfriador seccional

11- Salida de producto acabado

Secadero Flash con ciclón y filtro de mangas
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Secadero Flash con captación en seco/húmedo y enfriamiento



Secadero Flash+enfriamiento neumático
+transporte neumático

Ejemplo 4

Secadero Flash para productos pastosos y pulverulentos. El calentamiento es combinado,
mediante aprovechamiento del calor latente de los vahos y combustión de fuel. La alimentación
de producto está equipada con un dosificador de reciclo y un mezclador para pasta/reciclo así
como un alimentador centrífugo. La separación de producto es por vía ciclónica, la captación
de polvo es por lavado de gases. Previa la molturación tiene lugar un enfriamiento, que se
realiza en un transporte neumático. Para la molturación se emplean molinos de tamiz auto
aspirantes. A continuación tiene lugar otro enfriamiento por transporte neumático a silos.

Secadero Flash de doble etapa con
aprovechamiento de vahos

Ejemplo 5

1 - Alimentación y mezclador

2 - Alimentador centrífugo

3 - Generador de gases calientes

4 - Tubo de secado

5 - Clasificador

6 - Ciclones

7 - Ventilador y lavador de gases

8 - Salida de producto seco

9 - Tubo de transporte y enfriado

10 - Planta de molinos

11 - Tubo de transporte

12 - Silos
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Secadero Flash de doble etapa para productos de manipulación difícil. Cada etapa dispone de
su propio generador de calor. Los vahos de la segunda etapa se añaden a los gases calientes
de la primera etapa. Las captaciones de polvo son a base de ciclones de alta eficacia.

1 - Alimentación

2 - Entrada de aire fresco

3 - Generador de calor

4 - Ventilador

5 - Tubo de secado

6 - Ciclones separadores

7 - Ciclones para captación de polvo

8 - Salida de producto pre-secado

9 - Salida de producto acabado

10- Reciclo de vahos

11- Chimenea

Dos secaderos Flash en cascada con aprovechamiento de vahos

1

2

3

4

5 6 75 6

8

2

3

9

4

11

10

4

Combinación de secadero Flash con enfriamiento
neumático y transporte neumático



Combinación secadero Flash con lecho fluizado
Ejemplo 6

Secadero de dos etapas para diversos productos cristalinos, celulosa,
plásticos etc. El secadero Flash hace la función de pre-secadero, con
generador de calor independiente y propio separador de producto.
La función de post-secadero es ejercida por un lecho fluidizado, cuyo
tiempo de permanencia es muy superior al Flash. En él puede realizarse
cualquier tratamiento térmico, y por supuesto, también un enfriamiento
final. El lecho fluidizado puede utilizarse para procesos continuos y
discontinuos. Los generadores de calor independientes pueden ser
del tipo directo (humos de combustión de fuel o gas) como indirecto
(agua caliente, aceite térmico o vapor). El lavado de gases común
depura los vahos procedentes de ambas etapas.

Planta de secado de dos etapas con Solidizer
y secadero Flash

Ejemplo 7

1 - Centrífuga

2 - Pre-secado con enfriamiento externo

3 - Intercambiador de calor vapor/aire

4 - Pre-secadero

5 - Ciclón separador

6 - Lavador de gases

7 - Depósito de reciclado

8 - Bomba de reciclado

9 - Tolvín de producto pre-secado

10- Secadero por lecho fluidizado

11- Compresor rotativo

12- Captación ciclónica
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Esta disposición sirve para productos de tipo lodo
o pasta. Para su transformación a una reologia
suelta y fluida sin reciclo de producto seco y la
necesaria mezcla, se utiliza en secadero mixto (de
calentamiento directo + indirecto) del tipo
SOLIDIZER. El calor necesario para el secado inicial
se aplica mediante el calentamiento de los gases
y adicionalmente mediante un medio calefactor
en la doble camisa del aparato. Un ciclón hace la
función de separador de producto para el pre
secadero descrito, mientras la depuración de vahos
la realiza un equipo de lavado de gases. El secado
final tiene lugar en el secadero Flash, con trituración
intermedia, si hiciera falta, en el reciclo de gruesos.
Para el calentamiento puede emplearse un
intercambiador de calor o un generador de gases
calientes por combustión. Para la separación del
producto final está previsto un ciclón y para la
depuración de vahos un filtro de mangas. El
transporte del producto acabado a silos se efectúa
neumáticamente.

1 - Entrada de aire fresco

2 - Generador de calor

3 - Alimentación húmedo

4 - Alimentación pre-secado

5 - SOLIDIZER como pre-secadero

6 - Ciclón

7 - Ventilador+lavador

8 - Tubo de secado

9 - Clasificador

10- Molino

11- Ciclón doble

12- Filtro de mangas

13- Ventilador exhaustor

14- Transporte

15- Silo

Combinación de Solidizer como
pre-secadero y secadero Flash para
secado final

Secado de doble etapa con
secadero Flash y lecho fluido
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